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Vagverketsforeskrifter .

. .. Utkom fran trycket
om nationellt typgodkannande av system, den 29 april 2003
komponent och separat teknisk enhet;

beslutade den 24 april 2003.

Vagverket foreskriver' med stod av 1lkap. 11 § i
fordonsforordningen (2002:925) och 20 § férordningen
(1993:1065) om teknisk kontroll féljande.

1 kap. Allmanna bestammel ser

1 § Dessa foreskrifter innehdller ndrmare bestdmmelser om
nationellt typgodkannande av system, komponent och separat
teknisk enhet enligt 5 kap. fordonsférordningen (2002:925).

2 8 De beteckningar som anvands i féreskrifterna har sasmma
betydelse som i lagen (2001:559) om vagtrafikdefinitioner,
forordningen  (2001:651) om  véagtrafikdefinitioner,
fordonslagen (2002:574) och
fordonsférordningen (2002:925), om inte nagot annat anges.

Med provningsrapport menas dokument som redovisar
provningsresultat for system, komponent eller separat teknisk
enhet och som innehdller ett verifierat ritningsunderlag.

Med typgodkénnandenummer menas beteckning som
tilldelats en viss typ av system, komponent eller separata
tekniska vid typgodkannandet. Beteckningen best&r av den
stiliserade bokstaven T*), ett [6pnummer samt en bokstavskom-
bination, i nu ndmnd ordning. | tilldmplig bilaga anges bok-
stavskombinationen.

Av 1 kap. 4 § fordonsforordningen framgér, att med
tillverkare menas den som infér godk&nnandemyndigheten
ansvarar for samtliga delar av forfarandet  vid
typgodkannande och fér produktionsiverensstammelse, dock
utan krav pa att

! Anméan har gjorts enligt Europaparlamentets och radets
direktiv. 98/34/EG av den 22 juni 1998 om et
informationsforfarande betréffande tekniska standarder och
foreskrifter samt betréffande foreskrifter for
informationssamhéllets tjanster (EGT L 204, 21.7.1998, s.37,
Celex 31998L0034), andrat genom Europaparlamentets och
rédets direktiv 98/48/EG (EGT L 217, 5.8.1998, s.18, Celex
31998L.0048).
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vara direkt engagerad i samtliga stadier av produktionen av
det system, den komponent eller den separata tekniska enhet
som typgodkannandet avser.

*) V'

2 kap. Ansbkan om typgodkénnande

1 8 Ansdkan om nationellt typgodkannande skall goras av
tillverkaren, lamnas in till Vagverket och innehdla foljande
identitetsuppgifter betréffande tillverkaren.

- Namn.

- Fullsténdig adress.

2 8§ Till ansbkan skall bifogas en fullsténdig
provningsrapport i original. Ansokan skall &ven innehdla en
ritning eller beskrivning av godkdnnandeméarkningens
placering.

3 8§ En separat ansbkan skall lamnas in for varje typ av
system, komponent eller separat teknisk enhet for vilket
godkannande soks. | tillamplig bilaga preciseras typ av
system, komponent eller separat teknisk enhet nérmare.

3 kap. Inledande kontroll

1 8 Innan typgodkannande beviljas skall det, pA motsvarande

sitt som sags i 5 kap. 4 § fordonsférordningen (2002:925),

kontrolleras att det finns tillfredsstéllande rutiner och metoder

som ger effektiv kontroll av att system, komponent eller
separat  teknisk enhet som tillverkas har mojlighet att

Overensstamma med godkand typ.

For att bestdmma omfattningen av den inledande
kontrollen kan ett godkant intyg om att tillverkarens
ledningssystem & certifierat enligt ndgon av de
harmoniserade standarderna, beaktas.

- EN IS0 9002:1994,

- EN IS0 9001:1994,

- EN IS0 9001:2000, med tillatet undantag av kraven som
ror design och utveckling, stycke 7.1
Kundtillfredsstéllel se och sténdiga forbattringar eller

—  motsvarande harmoniserad standard.

Det certifierade ledningssystemet skall minst omfatta den

produkt som skall godkannas. Med godkéant intyg menas

certifikat utfadrdat av ett certifieringsorgan som uppfyller
kraven i den harmoniserade standarden EN 45012:1998 och
som ackrediterats som ett sadant av ett nationellt
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ackrediteringsorgan som & signatér till EA:s (European
Assessment) multilaterala avtal.

2 8§ Inledande kontroll skall normalt omfatta de platser och
lokaler som handhar den verksamhet som ror tillverkarens
mojligheter att sakerstélla att system, komponent eller separat
teknisk enhet vid serietillverkning kan motsvara godkand typ.

4 kap. Provning

1 8 Provningen skall vara utford av provningsaboratorium
som ackrediterats enligt 14 8 i lagen (1992:1119) om teknisk
kontroll. For ackrediteringen av provningdaboratoriet géler
foljande tillaggskrav.
— Laboratoriet skall vara oberoende av bertrda parter
(tredjepartsstallning).
— Laboratoriet skall kunna utfora provning enligt tillémplig
bilagatill dessa foreskrifter.

Provning enligt forsta stycket kan aven utféras av ett
provningslaboratorium i ndgot annat land inom det Europeiska
ekonomiska samarbetsomrédet (EES), som

— & ackrediterat for uppgiften mot standarden SS EN
ISO/IEC 17 025 av ett ackrediteringsorgan som
uppfyller och tillampar kraven i SSEN 45 003, eler

-  paannat sit erbjuder motsvarande garantier vad géller
teknisk och yrkesméssig kompetens samt garantier for
oberoende.

2 8 Provningsrapporten skall
— utfardas av provningdaboratorium med stoéd av
provresultat fran egen provning,
— styrka att provobjektet uppfyller de tekniska krav som
anges i respektive bilaga, och
- innehdlaett verifierat ritningsunderlag.

5 kap. Typgodkannande och markning

1 8 Typgodkannande av system, komponent eller separat
teknisk enhet beviljas for respektive typ som uppfyller de
tekniska krav som angesi respektive bilaga, under forutsattning
att tillverkarens mdjlighet att genomféra tillverkning med
produktionsdverensstdmmel se har verifierats.

2 § Végverket utfardar ett typgodkénnandeintyg som skall

innehalla uppgifter om

- typgodkénnandenummer, och

— uppgifter om vilken typ av system, komponent eller
separat teknisk enhet som godkannandet omfattar.
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3 § Typgodkannande far forenas med sarskilda villkor.

4 § System, komponent eller separat teknisk enhet som
innehar nationellt typgodkannande dar tillverkaren dberopar
det nationella typgodkdnnandet, skall méarkas med
typgodkannandenumret.

Markningen skall vara svér att avlagsna och placerad pa
en fran kontrollsynpunkt val synlig plats.

6 kap. Andring av typgodkannandet

18 Om systemet, komponenten eller den separata tekniska
enheten forandras i forhdlande till det som gallde vid
typgodkénnandet, skall tillverkaren meddela forandringen till
Vagverket. Det ankommer pa verket att efter utvardering
bedutar om foérandring kan medges eller om ytterligare
provning maste genomféras innan en utokning av
typgodkannandet kan medges.

2 8 Om en utokning av typgodkannandet medges, skall detta
meddelas tillverkaren genom utfdrdande av et nyit
typgodkénnandeintyg.

7 kap. Fortlopande kontroll m.m.

18 | 2 kap. 4 och 5 88 fordonsagen (2002:574) samt 5 kap.
10 och 11 88 fordonsforordningen (2002:925) finns
bestammelser om rétt till tilltrade till fabrik eler
motsvarande, om fortlopande kontroll av att tillverkade
system, komponenter och separata tekniska enheter stdmmer
6verens med den typ som har godkants och om aterkallelse av
typgodkannande.

2 § Tillverkaren skall vidta sérskilda kontroller av system,
komponent eller separat teknisk enhet som tillverkas i
enlighet med typgodkdnnandet. Omfattningen av dessa
kontroller angesi respektive bilaga.

Dessaforeskrifter trader i kraft den 1 maj 2003.

Typgodkannandeinnehavare som innehar ett
markningstillstand enligt de &ldre bestammelserna i
Végverkets foreskrifter (VVFS 1993:18) om nationellt
typgodkannande, far séitta produkter pa marknaden med stod
av ett sddant markningstillstand fram till den 30 april 2006.
Om mérkningstillstandet forfaller innan angivet datum, har
innehavaren rétt att forlanga mérkningstillstandet till den 30
april 2006.
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INGEMAR SKOGO

Per Wenner
Bilaga 1 Forar hytt till lastbil

1. Allmant

1.1 Olika typer av forarhytter kénnetecknas av skillnader i
nagot av foljande avseenden

- fabrikat,

- dimension,

- form,

- ingdende material, eller

— féastanordning till chassi.

1.2 Bokstavskombinationen i typgodkannandebeteckningen
skall vara Fh.

2. Fordringar

2.1 Vid provning enligt 3 f&r hytten inte forandras mer an att
det frdn skyddssynpunkt &terstér tillrackligt utrymme for
forare och passagerare.

2.2 Vid provning enligt 3 skall hyttens dorrar forbli stdngda.

2.3 Vid provning enligt 3 skall hyttens samtliga fasten forbli
funktionsdugliga fran hallfasthetssynpunkt.

Kravet innebér att den mekaniska férbindelsen i féstena skall
bibehdllas. Szkerhetsvajrar eller motsvarande anordningar
anses dock inte utgora del av fastena.

3. Provning
3.1 Allmant

3.1.1Uppdragsgivaren skall inlamna hytt monterad pa ett
tvaaxligt chass eller chassiram med hjulbas 4,5m eller
ndrmast tillgangliga produktionshjulbas. Hytten skall vara i
produktionsutforande vad betréffar stomme, vaggar, dorrar
och fasten. Dock behéver inte rutor och instrumentpanel vara
monterade.

Uppdragsgivaren skall inlamna tre exemplar av ritningar pa
hytten med inféstningsdetaljer.

Lampligt mellanlagg for  provningsmoment A fér
tillhandahdllas av uppdragsgivaren. Det far dock inte vara sa
utformat att det forstéarker hytten.
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3.1.2 Barlast f&r anvandas for att ge hytten dess normaa
fjadringdlége.

3.1.3 Provningen skall omfatta tre moment och utféras i
foljande ordning pa en och samma hytt

A) statisk vertikalbelastning

B) slag med pendel framifran

C) dag med pendel bakifran

3.1.4 Hyttens dorrar skall vid provningen vara stédngda men
inte |asta.

3.1.5 Riktning eller reparation far inte utforas vid provningen.
3.2 Moment A

Ramen & uppallad si néra hyttens fasten som majligt. En
vertikal belastning av 147 kN fordelas pa hyttens barande
delar genom lampligt mellanldgg. Belastning utfors utan
avlastning. Om mellanlégg inte tillhandahalls anvands plan
platta som técker hyttens tak. Pa uppdragsgivarens begaran
kan hyttfjadringen erséttas med fast mellanldgg motsvarande
normalt fjadringsiage. PA uppdragsgivarens begdran kan
belastningen begréansas till ett varde motsvarande dubbla
vardet av den hogsta tjénstevikt for vilket godkannandet skall
gdla Vid provningen belastas forst hytten s att eventuell
hyttfjadring bringas till andlage. Fran detta lage fortsitts
belastningen i ett plan som parallellférskjuts vertikalt under
provningen.

3.3 Moment B

Ramen &r uppallad framtill sa néra hyttens framre fasten som
mdjligt och baktill htgst 1 m bakom bakre fastena. Ramen &
fastspand enligt fig. 1. Forspanningskraften i A fig. 1 skall
varamellan 10 kKN och 15 kN. Slaget riktas mot ett av hyttens
6vre framre horn. Det riktas snett utifran i 15° vinkel mot
fordonets langdriktning. Pendeln & upphdngd sa att dess
tyngdpunkt vid andlaget befinner sig rakt under dess
vridningspunkt

(jfr fig. 1 i svensk standard SS 2564 utgava 2) och i hojd med
dorroppningens 6vre horisontella kant. Slaget skall dock inte
placeras sa hogt att risk foreligger att pendeln vid slaget glider
Over hytten. Pendelvikt A enligt svensk standard SS 2564
utgdva 2 skall anvandas. Dess massa kan vara mellan
1 000 kg och 1 500 kg. Slagenergin skall vara 29,4 kJ.
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3.4 Moment C

Ramen &r uppallad framtill sd néra hyttens framre fasten som
madjligt och baktill hdgst 1 m bakom bakre féstena. Ramen &
fastspand enligt fig. 2. Forspanningskraften i A fig. 2 skall
vara mellan 10 KN och 15 kN. Slaget riktas med pendels
tyngdpunkt i fordonets langsgaende symmetriplan. Det skall
tréffa hyttens bakre végg mitt emellan hyttens golv och
innertak. Om pendeln beréknas tréffa ndgon del av hyttens
fastanordning skall anslagspunkten hojas i erforderlig grad.
Pendeln & upphangd sa att dess tyngdpunkt vid anslaget
befinner sig rakt under dess vridningspunkt (jfr fig. 1i svensk
standard SS 2564 utgava 2). Pendelvikt B enligt svensk
standard SS 2564 utgava 2 skall anvandas. Dess massa kan
vara mellan 1 000 kg och 1 500 kg. Slagenergin skall vara
29,4 kJ.
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Figur 1. Ramens fastspdnning vid slag framifrdn.
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Figur 2. Ramens fastspénning vid slag bakifrén.
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4,  Produktionsdverensstammel se

4.1 Tillverkaren skall gora en beddémning och vérdering av
vilka tester och prov som & nodvandiga vid tillverkningen,
for att skerstélla att forarhytt vid den I6pande tillverkningen
uppfyller samma krav som den typgodkénda forarhytten.
Tillverkaren skall aven ta stdlning till i vilken omfattning
sidanatester skall ske.

Vid behov kan dessa tester utgdras av provning enligt
punkt 3 ovan.
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Bilaga 2 Skyddsanordning for barn i bil
1. Allmant

1.1 Olika typer av skyddsanordningar kannetecknas av
skillnader i n&got av foljande avseenden

- fabrikat,

- dimension,

- form,

- ingdende material eller

—  inf&stningsséit.

1.2 Bokstavskombinationen i typgodkannandebeteckningen
skall vara SB.

1.3 Anstkan om typgodkdnnande skall é&fdljas av
instruktion i vilken anges dels fér vilka bilmodeller och for
vilka platser anordningen & avsedd och dels hur anordningen
skall monteras.

1.4 Mérkning som anger skyddsanordningens
tillverkningsdr och tillverkningsmanad skall pa varaktigt sétt
vara anbringad pa skyddsanordningen. Av anstkan om
typgodkannande skall framga var och hur denna markning
avses att anbringas.

2. Definitioner

2.1 Skyddsanordning for Anordning avsedd att skydda
barni bil sma barn mot skador vid fard i
bil. Med sma barn avses i dessa
foreskrifter barn som kan sitta
utan stoéd och som har en
kroppsvikt under 35 kg.

22 Lés Anordning med vilken band eller
motsvarande anordningar, som
anvands for att hdlla fast barnet i
skyddsanordningen, kan
sammankopplas.

2.3 Instdlningsdon Don med vilket band eller
motsvarande, som anvands for att
hdlla fast barnet i skydd-
sanordningen, kan justeras.

2.4 Infastningsdon Don med vilket
skyddsanordningen kan séttas
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fast i fordonet.
3. Fordringar
3.1 Komplett skyddsanordning

3.1.1 Skyddsanordning skall vara andamdsenlig, latt att
anvanda efter montering och tdla langvarig anvandning.

3.1.2 Skyddsanordning skall vara konstruerad for att skydda
barn som fardas i bil sd att personskada undviks eller
a&minstone reduceras vid sammanstétning eller hastig
inbromsning.

3.1.3 Skyddsanordning skall vara sa konstruerad att den inte
Okar risken for att annan passagerare eller férare skadas vid
trafikolycka.

3.1.4 Vid provning enligt 4.1 far accelerationen i vertikalled i
provningsdockans huvud inte dverstiga 200 m/s? under mer an
3ms.

3.1.5 Vid provning enligt 4.1 fér resultantaccelerationen i
provningsdockans huvud inte dverstiga 500 m/s? under mer an
3ms.

3.1.6 Vid provning enligt 4.1 far resultantaccelerationen i
provningsdockans brést inte dverstiga 400 m/s2.

3.1.7 Material i skyddsanordning far inte vasentligt andra
egenskaper pagrund av kyla, varme eller vata.

3.1.8 Material i skyddsanordning sdsom band, kladsel och
Overdragskladsel som barnet kan komma i kontakt med, skall
vara av sadan beskaffenhet att det under normaa
temperaturforhdllanden i fordonet inte irriterar barnets hud.

3.1.9 Material i skyddsanordning fér inte vara lattantandligt.
Om materialet kan utbreda eld vid provning enligt 4.3.1 far
utbredningshastigheten vara hogst 102 mm/min. Om materia-
let inte kan utbreda eld vid provning enligt 4.3.1, far utbred-
ningstiden vara hogst 60s och utbredningsstrackan hogst
51 mm.

Att ett material inte kan utbreda eld innebér att det vid
provningen antingen inte antands eller anténds och brinner en
stund for att darpd sockna. Den tid det tar innan elden
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slocknar kallas utbredningstid och den strdcka som elden
sprider sig kallas utbredningsstracka.

11
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3.2 Skyddsanordnings delar

3.2.1 Lés skall forbli 18st dven da det vands dler utsétts for
hastig rorelse.

3.2.2 Délar till 1&s f& inte kunna kopplas samman med
varandra pd annat satt an genom |asning.

3.2.3 Délar till 1&s far under 1&sning eller Gppning inte kunna
stanna i ett olast mellanldge. Nar |&set 6ppnas skall 1astunga
eller motsvarande anordning automatiskt frigoras frén last

lage.

3.2.4 Mandverdon for Oppning av |13s skall bestd av en knapp,
tangent eller liknande anordning som kan tryckasin eller ned.

3.2.5 Mandverdon for Gppning av las skall ha mot Gvriga
delar av |&set kontrasterande rod eller orange farg.

3.2.6 Belastat 13s skall kunna 6ppnas med en kraft av hogst
80 N vid provning enligt 4.2.2.

3.2.7 Obelastat 13s skall kunna dppnas med en kraft av lagst
40 och hogst 60 N vid provning enligt 4.2.1. Detta gdller for
samtliga provade exemplar.

3.2.8 Las och installningsdon far inte ha skarpa kanter eller
horn. Andra h&rda delar, som barnet kan komma i kontakt
med, fa&r inte ha mindre krékningsradie &n 7 mm.

3.2.9 Ingtéllningsdon skall vara sa beskaffat att det inte utan
yttre péverkan andrar installt lage.

3.2.10 Del av band som kan ligga an mot barnet skall ha en
bredd av minst 30 mm.

3211 Kraftupptagande delar av metal skall vara
korrosionsbestandiga.

4. Provning
4.1 Komplett skyddsanordning
4.1.1 Provningsanordning bestdr bl a av en provningsslade

och en provningsdocka vars storlek & avpassad till
skyddsanordningen.
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4.1.2 Skyddsanordningen monteras pa provningssladen enligt
tillverkarens anvisningar. Laset pd skyddsanordningen skall
ha provats enligt 4.2.1. Bakétvand skyddsanordning som har
formen av en stol (bilbarnstol) placeras sa att stolens ryggstod
stoder mot simulerad instrumentpanel eller annan sadan
fordonsdel mot vilken ryggsttdet & avsett att stodja. Prov-
ningsdockan séits fast i skyddsanordningen med darfor
avsedda anordningar.

4.1.3 Vid provningen simuleras en frontalkollision vid en
konstant hastighet av 50 = 2 km/h. Retardationspulsen skall
borja med en tillvaxt av lagst 10 000 m/s? under de forsta
10 ms och déarefter ha en i huvudsak konstant niva som &r
hogst 200 m/s?. Bromsstrackan skall vara hogst 0,7 m.

4.1.4 Alla detaljer som &r vasentliga for skyddsanordningens
funktion fotograferas fore och efter provningen. Retardations-
forloppet registreras genom filmning med l&agst 500 b/s. |
provningsprotokollet anges uppmétta accelerationsvéarden
samt brott, deformation och glidning.

42 Las

4.2.1 Fem exemplar av obelastat 13s Oppnas pa avsett satt
varvid dppningskraften méts. | provningsprotokollet anges
samtligafem véarden.

4.2.2 Omedelbart efter provning enligt 4.1 och utan att |aset
dessférinnan har vidrorts, skall provningsdockan belastas i
nérheten av sin tyngdpunkt med en kraft av 340 N i riktning
ut ur skyddsanordningen s att fasthdllningsanordningarna
belastas. Darefter Oppnas laset pa avsett sitt varvid 6ppnings-
kraften méts. | provningsprotokollet anges uppmaétt varde och
skador pa |aset.

4.3 Material

4.3.1 Provning av antéandligheten sker enligt US Federal Mo-
tor Vehicle Safety Standard (FMVSS) No 302, 1 september
1972 (Hammability of Interior Materials- Passenger Cars,
Multipurpose Passenger Vehicles, Trucks and Buses). |
provningsprotokollet anges antingen utbredningshastighet
eller utbredningstid och utbredningsstracka.

4.3.2 Kan det antas att material i skyddsanordning vasentligt
kan andra egenskaper pa grund av kyla, varme eller véata eller
att  kraftupptagande ddar av  metal inte &
korrosionsbestandiga skall séarskild provning géras.

13
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5.  Produktionstverensstammel se

5.1 Tillverkaren skall gora en beddmning och vérdering av
vilka tester och prov som ar nodvandiga vid tillverkningen,
for att sdkerstdlla att skyddsanordning vid den l6pande
tillverkningen uppfyller samma krav som den typgodkanda
skyddsanordningen. Tillverkaren skall aven ta stallning till i
vilken omfattning sddana tester skall ske.

Provning enligt punkt 4 ovan skall dock genomfdras efter
var 5000:e producerad enhet, eller som ett minimum ett prov
per &r. Vid provning skall kraven enligt punkt 3 ovan vara
uppfyllda och sadan provning far genomforasi egen regi.
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Bilaga 3 Larmanordning (ljudanor dning)
1. Allmant

1.1 Olikatyper av ljudanordningar kénnetecknas av skillna-
der i nagot av foljande avseenden

- fabrikat eler

—  arbetssétt.

1.2 Bokstavskombinationen i typgodkéannandebeteckningen
skall varaLu.

1.3 Typgodkannandebeteckningen skall vara anbringad pa
allahuvuddelar.

2. Fordringar

2.1 Ljudanordning skall vara sa konstruerad att den avger
ljudsigna med hog och 1&g tonh6jd (Hi/Lo) som uppfyller
kraveni 2.4.

2.2 Ljudanordning far vara sd konstruerad att den &ven avger
[judsignal med glidande tonhdjd (Y elp) som uppfyller kraven
i 2.5.

2.3 Om ljudanordning kan avge ljudsignal enligt 2.2 fér sig-
nalen endast avges manuellt med en tidsbrytare som ger en
aktiveringstid av hogst 10 sekunder.

2.4 Ljudanordning med hdg och |3g tonhojd (Hi/Lo)

2.4.1 Ljudanordning skall kunna utsdnda ljud med tva auto-
matiskt véxlande grundtoner.

2.4.2 Grundtonernas frekvens skall vara minst 350 Hz och
hogst 710 Hz.

2.4.3 Forhdllandet mellan grundtonernas frekvenser skall
varaminst 1,30 och hogst 1,45.

2.4.4 Den linjara ljudtrycksnivan, uppmétt i fritt falt 2 m rakt
framfér anordningen, skall vara minst 112 dB och hogst
124 dB relativt 20 pPa.

2.4.5 Den sammanlagda ljudtrycksnivan inom tersbanden
med mittfrekvenserna 2,0, 2,5 och 3,15 kHz enligt 1SO-R 266
skall varaminst 108 dB relativt 20 pPa.

15
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2.4.6 Varderasignalen skall ljuda minst 0,8 s och hogst 1,2 s.
Overlappning av signalerna eller paus langre én 0,1 s mellan
signaerna far inte forekomma. Forhallandet mellan tiderna
for den kortare och den léngre signalen skall vara minst 0,9.
Detta krav skall uppfyllas vid en omgivningstemperatur av
+20° £ 5°C och vid varje anglutningsspanning som &r minst
90% och hogst 115 % av nominell spanning. Signalen anses
ljuda under den tid da ljudnivan ligger mindre &n 20 dB under
signalens stationara varde.

2.4.7 Anordningen skall vara hallbar och tala nedsmutsning.
2.5 Ljudsigna med glidande tonhdjd (Y elp)

2.5.1 Ljudsignalen skall bestd av en grundton, med ett antal
Overtoner, som glider kontinuerligt upp och ned i frekvens.
Grundtonen fé&r inte svepa hdgre an 1800 Hz eller lagre &n
500 Hz. Skillnaden mellan hogsta och lagsta grundfrekvens
skall vara minst 500 Hz.

2.5.2 Signalens svephastighet skall vara minst 150 och hdgst
250 svepperioder per minut.

2.5.3 Den A-vagda ekvivalentnivan, uppmétt i fritt fat 2m
rakt framfor anordningen, skall vara minst 112 dB och hogst
124 dB relativt 20 pPa.

2.5.4 Den maximala ljudtrycksnivan skall finnas inom négot
av oktavbanden med mittfrekvensen 1 kHz eller 2 kHz.

255 Den A-vigda ekvivalentnivan far vid andut-
ningsspanningar som & minst 90 % och hoégst 115% av
nominell spanning inte férandras med mer an 2 dB relativt
nivan for nominell spanning. Ljudets karaktar far inte horbart
forandras.

3. Produktionsdverensstammel se

3.1 Tillverkaren skal gora en beddmning och vérdering av
vilka tester och prov som &ar nodvandiga vid tillverkningen,
for att sdkerstdlla att larmanordning vid den I6pande
tillverkningen uppfyller samma krav som den typgodkanda
larmanordningen. Tillverkaren skall @ven ta stéllning till i
vilken omfattning sadana tester skall ske.

Provning enligt punkt 2 ovan skall dock som ett minimum
genomforas vart annat ar, provning far genomféras i egen

regi.
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Bilaga 4 Larmanordning (lykta)
1. Allmant

1.1 Olikatyper av lyktor kénnetecknas av skillnader i nagot
av foljande avseenden

- fabrikat eler

—  karaktaristik och uppbyggnad av det optiska systemet.

1.2 Bokstavskombinationen i typgodkéannandebeteckningen
skall varaBl.

2. Fordringar
2.1 Separat lyktafor montering pa bil

2.1.1 Lyktan skall kunna avge roterande blétt ljus som ger
intryck av blinkande ljusi alariktningar i horisontal planet.

2.1.2 Antalet blinkningar per minut skall vara minst 120 och
hogst 240. Detta krav skall uppfyllas vid en omgivnings-
temperatur av +20 £5 °C och vid varje anslutningsspanning
som & minst 90 % och hdgst 115 % av nhominell spanning.

2.1.3 Under hogst 60 % av tiden for en period far ljusstyrkan
vara storre an 10 % av den maximala ljusstyrkan.

2.1.4 Lyktan skall vid nominell spéanning kunna startas vid en
temperatur av -30 °C.

2.1.5 Inom en vertikalvinkel av +4° fran horisontalplanet
genom ljuskdllans centrum skall blinkstyrkan runtom vara
minst 10cd vid glodlampans nominella ljusflode. | detta
horisontalplan skall motsvarande blinkstyrka vara minst
20 cd. Med blinkstyrka avses hér produkten av medelvérdet
av ljusstyrkan i observationsriktningen under en period och
faktorn

0,15
0,15+,

dar t; & tiden (i sekunder) da ljusstyrkan &r storre &n 10 % av
den maximala ljusstyrkan.

2.1.6 Ljusets farg skall vid nominell spanning ligga inom det
omrade som bestdms av hornpunkterna med féljande koordi-

17
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nater i det av Internationella belysningskommissionen (CIE)
faststéllda koordinatsystemet.

x=0,148 x=0,233 x=0,180 x=0,053
y=0,025 y=0,167 y=0,260 y=0,260

2.2 Lyktafor montering pa motorcykel
2.2.1 Lyktan skall kunna avge blinkande blatt ljus.

2.2.2 Antalet blinkningar per minut skall vara minst 45 och
hogst 120. Detta krav skal uppfyllas vid en
omgivningstemperatur av +20 +5 °C och vid varje andut-
ningsspanning som & minst 90% och hogst 115% av
nominell spanning.

2.2.3 Under hogst 60 % av tiden for en period far ljusstyrkan
vara storre an 10 % av den maximala ljusstyrkan.

2.2.4 Ljusets farg skall vid nominell spanning ligga inom det
omrade som bestams av hérnpunkterna med féljande koordi-
nater i det av Internationella belysningskommissionen (CIE)
faststélIda koordinatsystemet.

x=0,148 x=0,233 x=0,180 x=0,053
y=0,025 y=0,167 y=0,260 y=0,260

2.3 Lyktabestdende av ljusramp for montering pabil.

2.3.1 Ljusramp skall bestd av ett jamnt antal symmetriskt
placerade ljuskéllor vars optiska system kan avge roterande
ljus och som tillsammans ger intryck av blinkande blétt ljusi
alariktningar i horisontal planet.

2.3.2 Ljusrampen skall vara av lamplig konstruktion savél
mekani skt som optiskt.

2.3.3 Ljuskdllornas optiska system skall var for sig uppfylla
kraveni 2.1.4-2.1.6i tilldmpliga delar.

2.34 Ljuskdllans dler ljuskéllornas optiska system till
vanster respektive till hoger om ett vertikalplan genom
ljusrampens centrum skall tillsammans pa respektive sida om
planet uppfyllakraveni 2.1.2 - 2.1.3.

2.35 Ljusrampen far dessutom forses med 2 eler 4
symmetriskt placerade lyktor med riktat Ijus som avges
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framét och/eller bakat. Lyktorna skall var for sig uppfylla
kraveni 2.2.

236 | ljusrampen f& &en finnas andra anordningar,
exempelvis ljudanordning ingdende i larmanordning och
arbetsbelysning. Dessa fa dock inte kunna paverka
[jusrampens huvudfunktion.

3. Produktionsdverensstammel se

3.1 Tillverkaren skal gora en bedémning och vérdering av
vilka tester och prov som & nodvandiga vid tillverkningen,
for att sdkerstdlla att larmanordning vid den |6pande
tillverkningen uppfyller samma krav som den typgodkanda
larmanordningen. Tillverkaren skall &ven ta stéllning till i
vilken omfattning sadana tester skall ske.

Provning enligt punkt 2 ovan skall dock som ett minimum
genomforas vart annat ar, provning far genomféras i egen

regi.
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